
 (Liquid Penetrant Test) تست مایع نافذ

می باشد که در  PT یکی از روش های بازرسی جوش که برای یافتن عیوب سطحی جوش کاربرد فراوان دارد بازرسی مایع نافذ جوش

گی سطحی جوش آن را نمایان می کند. این روش با استفاده از جاذبه موئینگی و نفوذ یک مایع رنگی یا ماده فلورسنت به درون ناپیوست

قاعده اصلی تست مایع نافذ این است که زمانی که یک گرانروی بسیار پایین )بسیار مایع( مایع نافذ به سطح یک بخش اعمال می شود، 

ارد و از به شکاف ها و حفره باز سطح نفوذ می کند.این تست غیر مخرب جوش برای تمامی قطعات آهنی و غیر آهنی نیز کاربرد د

قدیمی ترین و ساده ترین روش هایی می باشد که برای انواع ترک ها، شکاف ها و تاخوردگی ها در قطعات با هر شکل و اندازه استفاده 

 .می شود. در واقع بازرسی مایع نافذ جوش برای تشخیض عیوب جوش در سطح آن می باشد نه در عمق قطعه

  

 یمراحل بازرس

 ذازی سطح جهت تست مایع نافتمیزکاری و آماده س (۱

 ذبکار بردن مایع ناف (۲

 حبرداشتن مایع نافذ اضافی روی سط (۳

 هاسپری ماده ظاهر کنند (۴

 بازرسی شکاف ها ، شدت و عمق آنها پس از بازرسی (۵

 

 
 

 سوالات متداول بازرسی و تست جوش

 از داریم ؟در چه زمانی به بازرسی جوش نی۱

به طور کلی بعد از انجام جوشکاری یک نفر فرد متخصص از پرسنل کارفرما ) در صورت عدم نیاز به تایید یک شرکت رسمی 

بازرسی دارای صلاحیت ( و یا در صورت عدم وجود نفر متخصص استفاده از یک شرکت بازرسی جوش که دارای تایید صلاحیت از 

 . قطعه بدون عیب بهم متصل شده است ۲امیست تا این اطمینان حاصل شود که سازمان ملی استاندارد باشد الز

 صلاحیت اینکه کار یک جوشکار خوب است یا خیر با چه چیزی بررسی می شود ؟ ۲

 Welder Qualification Test ( WQT ) اگر جوشکار در سایت شما حضور دارد می توانید با اخذ گواهینامه صلاحیت جوشکاران

ک شرکت بازرسی دارای صلاحیت از سازمان ملی استاندارد از توانایی انجام جوشکار در آن موقعیت اطمینان حاصل کنید و اگر از ی



می خواهید یک جوشکار استخدام کنید علاوه بر بررسی اینکه آیا جوشکار مورد نظر گواهینامه صلاحیت جوشکار را دارد یا خیر می 

 . سی آن قطعه به این موضوع پی ببریدتوانید با یک کار عملی و بازر

 ؟قبل از انجام جوشکاری به چه چیزهایی احتیاج داریم  (۳

 ( Standard ) انتخاب استاندارد مرجعی که طبق آن قصد جوشکاری داریم (1

 (Welding Procedure Specification – WPS ) تهیه دستورالعمل برای موقعیت جوش ها (2

 حاصل می شود ( Procedure Qualification Record – PQR ) با تهیه ( WPS) اطمینان از درست بودن دستورالعمل جوش (3

 


